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Ing. Václav Röder, PhD.
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HALA VODOVA

7700.865 kg
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1
VAZNÍK

VÝROBNÍ VÝKRESY DŘEVĚNÝCH PRVKŮ

1:

20-035

PR
OV

ED
L01

02
03

-
-
-

Č. ZAKÁZKY

METODA PROMÍTÁNÍ

-
-
- DA

TU
M

-
-
-

R
EV

IZ
E

VYPRACOVAL

DATUM

KONTROLOVAL

STUPEŇ

MĚŘÍTKO

DD

ČÍSLO VÝKRESU

260mm x 1920mm - 30304mm

SM GL24h NSi
POZNÁMKY:
- MATERIÁL:

- POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- V PŘÍPADĚ NEPOCHOPENÍ, NEJASNOSTI, CHYBĚ NEBO ROZPORU V DOKUMENTACI JE KAŽDÝ ÚČASTNÍK VÝROBNÍHO
  PROCESU POVINEN IHNED VOLAT ZPRACOVATELE TÉTO DOKUMENTACE, JINAK NA NĚJ PŘECHÁZÍ ODPOVĚDNOST
  ZA PŘÍPADNÉ VADY, KTERÝM MOHL NEBO MĚL PŘEDEJÍT

- TŘÍDA POUŽITÍ -

- VYROBENO DLE ČSN EN 14080, ČSN EN 386
- ROZMĚRY A MEZNÍ ÚCHYTY DLE ČSN EN 390

2.TR
DLE INVESTORA

VAZNÍK č .1 HV_V07

TAROS NOVA a.s.

Bezručova 663
756 61 Rožnov pod Radhoštěm
Česká republika

PRVEK:

POČET KUSŮ:

HMOTNOST:ČÍSLO PRVKU:

NÁZEV:
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5330.796 kg

2

2
VAZNÍK

180mm x 1920mm - 30304mm

40

5.8.2021

Ing. Roman Katler

+420 720 987 638

Ing. Václav Röder, PhD.

projekce@taros-nova.cz

HALA VODOVA
VÝROBNÍ VÝKRESY DŘEVĚNÝCH PRVKŮ

1:

20-035

PR
OV
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L01
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03

-
-
-

Č. ZAKÁZKY

METODA PROMÍTÁNÍ

-
-
- DA

TU
M

-
-
-

R
EV

IZ
E

VYPRACOVAL

DATUM

KONTROLOVAL

STUPEŇ

MĚŘÍTKO

DD

ČÍSLO VÝKRESU

SM GL24h NSi
POZNÁMKY:
- MATERIÁL:

- POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- V PŘÍPADĚ NEPOCHOPENÍ, NEJASNOSTI, CHYBĚ NEBO ROZPORU V DOKUMENTACI JE KAŽDÝ ÚČASTNÍK VÝROBNÍHO
  PROCESU POVINEN IHNED VOLAT ZPRACOVATELE TÉTO DOKUMENTACE, JINAK NA NĚJ PŘECHÁZÍ ODPOVĚDNOST
  ZA PŘÍPADNÉ VADY, KTERÝM MOHL NEBO MĚL PŘEDEJÍT

- TŘÍDA POUŽITÍ -

- VYROBENO DLE ČSN EN 14080, ČSN EN 386
- ROZMĚRY A MEZNÍ ÚCHYTY DLE ČSN EN 390

2.TR
DLE INVESTORA

VAZNÍK č .2 HV_V08

TAROS NOVA a.s.

Bezručova 663
756 61 Rožnov pod Radhoštěm
Česká republika

PRVEK:

POČET KUSŮ:

HMOTNOST:ČÍSLO PRVKU:

NÁZEV:


