
R30SL1

R30SL1

R30SL1

R30SL1

R30SL1

26
0

+3,300
+3,560

3720250 3590
nadpr. +5,850

500 3700
nadpr. +6,750

500 3890
nadpr. +5,850

2540
nadpr. +5,850

3720

250

25
0

19
00

25
0

28
0

62
0

25
0

16
00

25
0

33
50

25
0

37
25

20
00

15
00

 /o
kn

o
na

dp
r. 

+6
,6

50
20

00
25

0

40
50

25
0

3600 /okno
nadpr. +6,650

780032007800

3600 /okno
nadpr. +6,650

250

20
00

15
0

4900 3300 5650

49
70

98
0

na
dp

r. 
+5

,8
50

37
00

70
50

250 3700 250

6410 /okno
nadpr. +6,650

70
50

25
0

43
00

11
50

13
00

400

40081
0

100

52
20

80
0

na
dp

r. 
+5

,8
00

15
00

52
90

39
10

25
0

39
50

12/154,2/295

34 22

180

+1
,6

45
+1

,8
25

35 12/154,2/295

45
. s

tu
pe

ň
+3

,6
75

2

A B

4

5

1

C

3

D E F

7010 2515 3950 2515 7010

52
90

40
35

43
00

57
50

s.1s.1

A A

4

3

2

1

B
B

v.1v.1

25
60

11
65

20
0

+2,550
+2,750

2075

ø1500

1875

25
30

17
70

77
25

+3
,6

75

12
00

/2
28

0
na

dp
r. 

+5
,9

80
50

25
0

12
00

 /o
kn

o
na

dp
r. 

+6
,6

50

3
2

9
0

S
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

1
0

0
0

K
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

1
7

0
0

K
; 

es
 =

 x
3

1
1

0
S

; 
es

 =
 x

S
P

 2
6

.2
0

 - 
1

1
1

0
0

R30SL1

84
50

 /o
kn

o
na

dp
r. 

+6
,6

50

S
P

 2
6

.2
0

 - 
1

1
1

0
0

6410 /okno
nadpr. +6,650

1700
K; es = x

1000
K; es = x

5010
S; es = x

1000
K; es = x

2590
K; es = x

SP 26.10 - 11300

4990 3700 4990

25
00

25
0

43
00

2950

200

2000

SP 26.20 - 3700

SP 26.10 - 11300

1700
K; es = x

1000
K; es = x

5010
S; es = x

1000
K; es = x

2590
K; es = x

25
0

80
0

na
dp

r. 
+5

,8
00

80
0

na
dp

r. 
+5

,8
50

25
0

2590
K; es = x

1000
K; es = x

5010
S; es = x

1000
K; es = x

SP 26.10 - 11300

2590
K; es = x

1000
K; es = x

5010
S; es = x

1000
K; es = x

1700
K; es = x

SP 26.10 - 11300

1700
K; es = x

25
00

1
7

0
0

K
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

3
2

9
0

S
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

1
0

0
0

K
; 

es
 =

 x
3

1
1

0
S

; 
es

 =
 x

R30SL1

R30SL1

S
P

 2
6

.2
0

 - 
1

1
1

0
0

1
7

0
0

K
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

3
2

9
0

S
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

1
0

0
0

K
; 

es
 =

 x
3

1
1

0
S

; 
es

 =
 x

S
P

 2
6

.2
0

 - 
1

1
1

0
0

3
2

9
0

S
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

1
0

0
0

K
; 

es
 =

 x
1

0
0

0
K

; 
es

 =
 x

3
1

1
0

S
; 

es
 =

 x
1

7
0

0
K

; 
es

 =
 x

300

400/500
s.hr. +6,500

1400 400/500
s.hr. +6,500

750
22

50
15

0/
10

0
s.

hr
. +

3,
56

0

30
0/

30
0

s.
hr

. +
6,

70
0

11
0

30
0/

30
0

s.
hr

. +
6,

70
0

17
0

15
0/

10
0

s.
hr

. +
3,

56
0

16
20

400/500
s.hr. +6,500

400/500
s.hr. +6,500

1400 750770770

39
10

52
90

15
00

25
0

2390 7010 1750239070101750

1750 /okno
nadpr. +6,650

6175 2505425250

25
0

25
00

25
0

43
00

1

16

30

15
/1

23
,3

3/
38

0

15
/1

23
,3

3/
38

0

15

ocelové venkovní schodiště
viz samostatný výkres č.#

+3,700

+1,850

ocelové venkovní schodiště
viz samostatný výkres č.#
(zrdcadlově obrácené)

+1,850

16

30

15
/1

23
,3

3/
38

0

+3,700

1

15
/1

23
,3

3/
38

0

15

84
50

 /o
kn

o
na

dp
r. 

+6
,6

50

37
25

3700 /okno
nadpr. +6,650

2840
nadpr. +5,850

500 500

1475 3245

200 205015
0

40
0

85
0

100450

+3,800

izolace kročejového
zvuku

Průřez kruhový - SL1
M 1:10

CHS(TR) ø219/8.0
S 355SCC40/50

výplň. beton

4øR20
pod�ln� výztuž
B500b (R10505)

tř øR6/250
třm�nky

75 75

75
75

t2

Spřahovací výztuž
protažena skrz otvory ve stojině
(dle AV stropn�ch desek)

b2

SP: S / (K)
skryt� př�čel (Isn) b1

b1 (K)

C 30/37
ŽB stropn� deska

H

es

detail: skryté příčle (SP) spřažené se SD, tl. 260/250 mm
M 1:10

SP 26.10 - S
SP 26.10 - K

14280780260 7
1028014280260 10

SP 26.20 - S 10240660260 6
SP 26.20 - K 824010240260 8

t3
[mm] [mm]

t2Ozn. profilu
na výkrese

TABULKA - SP (I-ss/I-sn: S+K)

[mm]

b2
[mm]

t1
[mm]

b1
[mm]

H

b2

b1 b1

t1
dw H

t2

t3

t1
dw H

t2

t3

b2

S - středová část K - koncová část

půdorys 2.np
M 1:50

IČO: 282 79 999  DIČ: CZ 282 79 999
atelier Slavíčkova 1a, 638 00 Brno

de

LOstade CZ s.r.o.
Na Burni 1497/39, 710 00 Ostrava
IC: 01427571  /  DIC: CZ01427571

lostadecz@gmail.com
www.lostade.cz

StA

Legenda hmot

železobetonové konstrukce

zděné konstrukce, nenosné

materiály, provádění:
třída provedení: EXC2 , tolerance dle přílohy D normy ČSN EN 1090-2
ocel: S 355 J2 (11 523); S 235 J0/JR (11 373) dle EN 10025-2

rozdělení ocelí lze vyčíst ve výkaze materiálů (d.1.2.#)
beton: C 30/37 XC1 _monolitické konstrukce izolované;

C 25/30 XC2 XA1 _základové podzemní konstrukce v kontaktu se zeminou (pásy, patky)

SCC 40/50 XC1 _výplňový beton OB sloupů (samozhutnitelný)

C 12/15 X0 _podkladní beton

výztuž: B 500b dle ČSN 10080
spoje OK/OBK: Dílenské spoje - svařování - tupé svary 1/2 V nebo K s plným průvarem kořene.

Montážní přípoje OBK/OK - šroubové a šroubové třecí spoje s předpínanými HV šrouby (10.9)
spřažení : betonářská výztuž B 500b (ocelobet. průřezy SL, SP); spřažení se SD pomocí horní výztuže desky

vybrané prvky OBK/OK spřaženy / ukotveny pomocí trnů (Kolíky s hlavou - ISO 13918:2007-SD1)
kotvení OK/OBK: ocelové desky a přípojné prvky s chemickými kotvami; sloupy kotveny přímo do ZK / spod. stavby
povrch. ochrana: nátěrový systém OK(OBK) - dle ISO 12944 - stupeň.k.a.p.: C2 (vnitřní)/C3 (venkovní);

! obetonovávané plochy OK se nesmí natírat! (musí být očištěny a odmaštěny)
požární odolnost: OBK a OK navrženy s požadovanou odolností R(EI) _R30 ÷ R45;

! kruhové sloupy musí mít vyvrtané otvory Ø 25 mm pro únik páry (2 otvory/patro _1 u paty, 1 pod hlavicí)

normy pro návrh / provádění: ČSN EN 1990, ČSN EN 1991, ČSN EN 1992, ČSN EN 1993, ČSN EN 1994, ČSN EN 1997 / ČSN EN 1090 (-1÷4), ČSN EN
14399-4,  ČSN EN 206, ČSN EN 13 670, ČSN EN 24016, ČSN EN ISO 17 660, ČSN EN 13 369

poznámky:
- před realizací stavby musí být vypracována dodavatelská dokumentace stavby (DD/vmd), kterou musí odsouhlasit GP a odpovědný statik.
- nejasnosti v řešení, kolize se stávajícími konstr. a jiné problémy při provádění je nutno vždy konzultovat se statikem!
- spřažené stropní konstrukce (SP/PR) musí být při betonáži montážně podepřeny (stojkovány)! SP/PR stojkovány minimálně ve 1/3 rozpětí.
- pracovní spára monolit. BK je unažována při spodním i horním povrchu stropních desek / vodorovných konstrukcí.
- otvory a průchody v konstrukcích je potřeba koordinovat s výkresy ASR a v. příslušných profesí. Výztuž kolem otvorů/průchodek/apod. rozhrnout.
- výztuž kolem otvorů vystřihnout (ideálně dát otvor mezi výztuž a doplnit kolem otvoru lemovací pruty).
- před betonáží budou osazeny všechny speciální prvky (např. vylamovací profily do stěn, chráničky, kotevní šrouby, akustické prvky, atd.).
- pohledovost BK / povrchová úprava se řídí ASř.
- nenosné stavební, fasádní a výplňové konstrukce je nutné shora dilatovat, aby nedocházelo k přenosu zatížení od nosné k-ce.


