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TECHNICKA KOMORA — TK123 — PARAMETRY

0BVOD 1A. DILEIHO VYRUBU [m] 9,90
PLOCHA 1A. DILEIHO WYRUBU [m?] 6,05
OBVOD 1B. DIL&IHO WRUBU [m] 14,39
PLOCHA 1B. DILEIHO VYRUBU [m?] 14,54
0BVOD VWWRUBU CELKEM [m] 17,85
PLOCHA WYRUBU CELKEM [m?] 24,11
OBVOD VNITRNIHO LICE PRIMARNIHO OSTENI [m] 16,28
PLOCHA PRIMARNIHO OSTENI [m?] 4,27
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TK123 — SOURADNICE

TYPOVY BRETEX
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TK_1 598304.44 1160558.25 211.05
TK_2 598305.20 1160556.73 211.09
TK_3 598308.05 1160551.00 211.25
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TECHNICKA KOMORA TK123
BRETEX — VYKAZ MATERIALU

10 505(R) — (B500 B) 5235
POL PROFIL DELKA [m] ks 10 25 L120x120x10 | plech 120x10
1 3,08 3 9.24
2 2,92 3 8.76
3 0,98 10 9.8
4 [L120x120x10] 0,16 4 0.6
DIL A 5 |[plech 80x10| 0,20 4 0.8
9.8 18.0 0.6 0.8
HMOTNOST [kg,/bm] 0.6 3.9 18.2 9.4
HMOTNOST [kg] 6.0 69.4 11.6 7.5
CELKOVA HMOTNOST DILU A [kg] 75.4 19.2
POL PROFIL | DELKA [m] ks 10 25 L120x120x10 | plech 120x10
1 1,07 3 3.21
2 1,02 3 3.06
3 0,98 3 2.9
4 [L120x120x10] 0,16 4 0.6
DIL B 5 |plech 80x10| 0,20 4 0.8
2.9 6.3 0.6 0.8
HMOTNOST [kg,/bm] 0.6 39 18.2 9.4
HMOTNOST [kg] 1.8 24.2 11.6 7.5
CELKOVA HMOTNOST DILU B [kq] 26.0 19.2
POL PROFIL | DELKA [m] ks 10 25 L120x120x10 | plech 120x10
1 2,06 3 6.18
2 2,02 3 6.06
3 0,98 6 5.9
4 [L120x120x10] 0,16 4 0.6
DL ¢ 5 |plech 80x10| _ 0,20 4 0.8
5.9 12.2 0.6 0.8
HMOTNOST [kg/bm] 0.6 3.9 18.2 9.4
HMOTNOST [kg] 36 47.2 11.6 75
CELKOVA HMOTNOST DILU C [kg] 50.8 19.2
POL PROFIL | DELKA [m] ks 10 25 1120x120x10 | plech 120x10
1 4,03 3 12.09
2 3,85 3 11.55
3 0,98 10 9.8
4 [L120x120x10] 0,16 4 0.6
DIL D 5 |plech 80x10| 0,20 4 0.8
9.8 23.6 0.6 0.8
HMOTNOST [kg/bm] 0.6 3.9 18.2 9.4
HMOTNOST [kg] 6.0 91.1 11.6 75
CELKOVA HMOTNOST DILU D [kg] 97.1 19.2
1x DIL A [kq] 75.4 19.2
CELKEM [2x DIL B [kg] 51.9 38.4
NA 1 [2x DIL C [kg] 101.6 38.4
RAM  [2x DIL D [kq] 194.3 38.4
CELKOVA HMOTNOST 1 RAMU [kg] 4232 134.3

TECHNICKA KOMORA — TK123

PRECHODOVE PROFILY — VYKAZ MATERIALU

PRECHODOVY PROFIL 1 10 505(R) — (B500 B) 235
1x DIL A [kg] 422 13,7

CELKEM [2x DIL B [kg] 84,4 27 4
NA 1 [2x DIL C [kg] 56,9 27,4
RAM  [2x DIL D [kg] 70,1 27,4
CELKOVA HMOTNOST 1 RAMU [kg] 253.6 95.9
PRECHODOVY PROFIL 2 10 505(R) — (B500 B) 5235
1x DIL A [kq] 47,7 13,7

CELKEM [2x DIL B [kg] 953 27,4
NA 1 [2x DIL C [kg] 55,4 27,4
RAM  [2x DIL D [kg] 75,6 27,4
CELKOVA HMOTNOST 1 RAMU [kg] 274.0 95.9

——— — — » ——— KANALIZACNI STOKA BVK
—— — — -~ —— VODOVODNI RAD BVK
KANALIZACE ZRUSENA BVK

VODOVODNI RAD ZRUSENY BVK
KABELY CETIN OPTICKE A SDELOVACI

KABELOVOD CETIN

KABELY OPTICKE

OSTATNI

PAROVOD TEPLARNY BRNO
HORKOVOD (PAROHORKOVOD) TEPLARNY BRNO

LEGENDA STAVAJICICH INZENYRSKYCH SITi

POZNAMKA:

PRIMARNI KONSTRUKCE JE NAVRZENA Z PRIHRADOVYCH RAMU BRETEX (26R25 + 2¢R25) SE STRIKANYM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30—XC2)
DOPLNENYM O KARI SITE 100/100-8/8MM PRI OBOU POVRSICH Z VYZTUZE B500B.

o OSOVA VZDALENOST RAMU BUDE BEZPODMINECNE DODRZENA.

¢ KARI SITE 100/100-8/8MM JE NEZBYTNE NUTNE VZDY ZATAHNOUT ZA PRIHRADOVE RAMY BRETEX.

o RAZBA JE VZHLEDEM K NAROCNYM PODMINKAM ZASTIZENEHO PROSTREDI A NIZKEMU NADLOZI NAVRZENA NA TRI VYSKOVE LAVKY S HORIZONTALNIM
CLENENIM VYRUBU (DVA DILCI WRUBY + PLNY PROFIL).

oV KLENBE JE PROFIL ZAJISTEN SVORNIKY (NAPR. IBO) S CEMENTOVOU INJEKTAZI. SVORNIKY BUDOU PROVEDENY SE ZVETSENOU VRTACI KORUNKOU V DELCE
2,5 — 4,0M. OSOVA VZDALENOST MEZI VRTY V KLENBE CINI MAX. 400MM.

o INJEKTAZ BUDE PROVEDENA CEMENTOWYM MLEKEM S UZAVIRACIM VENTILEM NA OBTURATORU A TO INJEKTAZNIM TLAKEM 20 BAR. PO UKONCENI VRTANI BUDE

UZAVREN VENTIL A NASLEDNE BUDE POKRACOVANO NA DALSIM VRTU.

SVORNIKY S INJEKTAZEMI BUDOU PROVEDENY NAD CELOU TECHNICKOU KOMOROU.

PAROVOD TEPLARNY BRNO — MIMO PROVOZ ¢
L aBEY EON N ¢ SVORNIKY BUDOU ROZMISTENY/OSAZENY/UKLONENY TAK, ABY NEPOSKODILY PROVOZOVANE SITE/PROVOZOVANE OBJEKTY.
' ¢ PROVEDENI HORIZONTALNICH PREDVRTU S VYNOSEM JADRA DO DELKY 20M (MIN. PREKRYTI 5M).
KABELY E.ON NN — ZRUSENE o VSECHNY DILCI LAVKY BUDOU ZAJISTENY STRIKANOU PROTIKLENBOU TL. 200MM S VLOZENOU KARI SITI 100/100 — 8/8MM PRI OBOU POVRSICH.
— — — ~ —— KABELY E.ON WN o NA UOROWNI 2. A 3. LAVKY BUDE PROFIL PO BOCICH ZAJISTEN SVORNIKY (NAPR. IBO) + TLAKOVOU INJEKTAZI (NAPR. MINOVA JETBLEND).
KABELY E.ON VN — ZRUSENE ¢ PROVEDENI SKLOLAMINATOVYCH SVORNIKU V DELCE 5,0M V CELBE (PRO KAZDY PRISLUSNY DILCI VYRUB) S PREKRYTIM MINIMALNE NA 2 RAMY.
o BYNOVOD NIL GASNET o SAMOTNA RAZBA TECHNICKE KOMORY TK123 BUDE PROVADENA V NAVAZNOSTI NA VYSKOVE CLENENI TRASOVEHO PROFILU KOLEKTORU.
o PRI VWSTAVBE TECHNICKE KOMORY TK123 BUDE NUTNE DODRZOVAT VYSOKOU TECHNOLOGICKOU KAZEN V SOUVISLOSTI S PRESNYM OSAZENIM JEDNOTLIVYCH
T e KABELY VO TSB CASTI WZTUZNYCH RAMU.
¢ STYKOVANI KARI SITI 100/100-8/8MM BUDE PROVEDENO PRESAHEM — 3 OKA (300MM) V NOSNEM SMERU A 1 OKO (100MM) V NENOSNEM SMERU.
] ] Lo ] . « DO DNA VYRUBU BUDE VLOZENA PERFOROVANA DRENAZNI TRUBKA #250MM A BUDE OPATRENA GEOTEXTILI 300G/M2 + OBSYP SD 16/32.
SKLADBA PRIMARNIHO OSTENI V MISTE BRETEXU o PO KAZDEM ZABERU BUDE CELBA ZAJISTENA STRIKANYM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2) V TL. 50MM.
15 ¢ PRI PRERUSENI RAZBY NA DOBU DELSI, NEZ 24 HODIN BUDE CELBA ZAJISTENA STRIKANYM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30 — XC2) V TL. 70MM
LA R ~ N R ~ N S VLOZENOU KARI SITI 100/100—8/8MM.
KRYTT & ¢ SVORNIKY (UMISTENE PO BOCICH) DL.2,5M BUDOU V JEDNOTLIVYCH POLICH HORIZONTALNE | VERTIKALNE UKLONENE O UHEL +/- 15, ABY BYLO DOCILENO
KARI SITE 3 PROSTOROVEHO ZAKOTVENI. SVORNIKY BUDOU OPATRENY INJEKTAZNI SMESI NAPR. MINOVA JETBLEND.
= ¢  PLANOVANA ARMATURNI SACHTA PAROVODU VCETNE ZAJISTENI BUDE REALIZOVANA PRED STAVBOU KOLEKTORU (NENI SOUCASTI TETO AKCE).
g o TECHNICKA KOMORA JE VYSTROJENIM RAMU UZPUSOBENA DOMLUVENYM POZICIM PROPOJOVACICH VRTU HORKOVODU. PRED ZAPOCETIM RAZBY TK 123 JE
e 5 NUTNE PROVEST KOORDINACI SKUTECNE POZICE TECHTO CHRANICEK.
=2 BRETEX & ¢ NA POVRCHU NAD RAZBOU V PUDORYSNEM ROZSAHU RAZBY + 1,5M NA KAZDOU STRANU BUDE PROVEDENO MOBILNI (POSUVNE) OPLOCENI TAK, ABY NAD
§ MISTEM RAZBY BYL OMEZEN POHYB A ZATIZENI.
§ oV PRIPADE HORSICH GEOLOGICKYCH PODMINEK, NEZ JE PROJEKTEM NA ZAKLADE IG PRUZKUMU UVAZOVANO, JE NEZBYTNE NUTNE IHNED KONTAKTOVAT
AR SITE & PROJEKTANTA, KTERY PO DOMLUVE S GEOLOGEM STAVBY NAVRHNE PRISLUSNA OPATRENI — NAPR. ZMENU TECHNOLOGIE RAZBY, INJEKTAZE, SVORNIKY,
L KRYTL & ZAJISTENI CELBY, APOD.
§ o JE-LI V PROJEKTOVE DOKUMENTACI UVEDENA OBCHODNI ZNACKA JAKEHOKOLIV MATERIALU, VWROBKU NEBO TECHNOLOGIE, MA TENTO NAZEV POUZE
3 INFORMATIVN/ CHARAKTER.
§ ———————————————————— o PRO OCENENI A NASLEDNE PRO REALIZACI JE MOZNE POUZIT | JINY MATERIAL, VYROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNYMI NEBO LEPSIMI UZITNYMI
VLASTNOSTMI, KTERE ODPOVIDAJI POZADAVKUM DOKUMENTACE.
" X 0§ o JEDNA SE O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VYBER ZHOTOVITELE STAVBY. VYSSI PODROBNOST BUDE PREDMETEM DOPRACOVANI PROJEKTOVE DOKUMENTACE
?_ETAIL A - RAM, BOCNI POHLED VYBRANYM ZHOTOVITELEM, KDE BUDOU ZOHLEDNENY JEHO TECHNICKE MOZNOSTI, TECHNOLOGICKE POSTUPY A ZVYKLOSTI PRI POUZITI KONKRETNICH
: MATERIALU /VYROBKU.
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PRIMÁRNÍ KONSTRUKCE JE NAVRŽENA Z PŘÍHRADOVÝCH RÁMŮ BRETEX (2 R25 + 2 R25) SE STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2)  R25 + 2 R25) SE STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2) R25 + 2 R25) SE STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2)  R25) SE STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2) R25) SE STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2) DOPLNĚNÝM O KARI SÍTĚ 100/100-8/8MM PŘI OBOU POVRŠÍCH Z VÝZTUŽE B500B. OSOVÁ VZDÁLENOST RÁMŮ BUDE BEZPODMÍNEČNĚ DODRŽENA. KARI SÍTĚ 100/100-8/8MM JE NEZBYTNĚ NUTNÉ VŽDY ZATÁHNOUT ZA PŘÍHRADOVÉ RÁMY BRETEX. RAŽBA JE VZHLEDEM K NÁROČNÝM PODMÍNKÁM ZASTIŽENÉHO PROSTŘEDÍ A NÍZKÉMU NADLOŽÍ NAVRŽENA NA TŘI VÝŠKOVÉ LÁVKY S HORIZONTÁLNÍM ČLENĚNÍM VÝRUBU (DVA DÍLČÍ VÝRUBY + PLNÝ PROFIL). V KLENBĚ JE PROFIL ZAJIŠTĚN SVORNÍKY (NAPŘ. IBO) S CEMENTOVOU INJEKTÁŽÍ. SVORNÍKY BUDOU PROVEDENY SE ZVĚTŠENOU VRTACÍ KORUNKOU V DÉLCE 2,5 - 4,0M. OSOVÁ VZDÁLENOST MEZI VRTY V KLENBĚ ČINÍ MAX. 400MM. INJEKTÁŽ BUDE PROVEDENA CEMENTOVÝM MLÉKEM S UZAVÍRACÍM VENTILEM NA OBTURÁTORU A TO INJEKTÁŽNÍM TLAKEM 20 BAR. PO UKONČENÍ VRTÁNÍ BUDE UZAVŘEN VENTIL A NÁSLEDNĚ BUDE POKRAČOVÁNO NA DALŠÍM VRTU.  SVORNÍKY S INJEKTÁŽEMI BUDOU PROVEDENY NAD CELOU TECHNICKOU KOMOROU. SVORNÍKY BUDOU ROZMÍSTĚNY/OSAZENY/UKLONĚNY TAK, ABY NEPOŠKODILY PROVOZOVANÉ SÍTĚ/PROVOZOVANÉ OBJEKTY. PROVEDENÍ HORIZONTÁLNÍCH PŘEDVRTŮ S VÝNOSEM JÁDRA DO DÉLKY 20M (MIN. PŘEKRYTÍ 5M). VŠECHNY DÍLČÍ LÁVKY BUDOU ZAJIŠTĚNY STŘÍKANOU PROTIKLENBOU TL. 200MM S VLOŽENOU KARI SÍTÍ 100/100 - 8/8MM PŘI OBOU POVRŠÍCH. NA ÚROVNI 2. A 3. LÁVKY BUDE PROFIL PO BOCÍCH ZAJIŠTĚN SVORNÍKY (NAPŘ. IBO) + TLAKOVOU INJEKTÁŽÍ (NAPŘ. MINOVA JETBLEND). PROVEDENÍ SKLOLAMINÁTOVÝCH SVORNÍKŮ V DÉLCE 5,0M V ČELBĚ (PRO KAŽDÝ PŘÍSLUŠNÝ DÍLČÍ VÝRUB) S PŘEKRYTÍM MINIMÁLNĚ NA 2 RÁMY. SAMOTNÁ RAŽBA TECHNICKÉ KOMORY TK123 BUDE PROVÁDĚNA V NÁVAZNOSTI NA VÝŠKOVÉ ČLENĚNÍ TRASOVÉHO PROFILU KOLEKTORU. PŘI VÝSTAVBĚ TECHNICKÉ KOMORY TK123 BUDE NUTNÉ DODRŽOVAT VYSOKOU TECHNOLOGICKOU KÁZEŇ V SOUVISLOSTI S PŘESNÝM OSAZENÍM JEDNOTLIVÝCH ČÁSTÍ VÝZTUŽNÝCH RÁMŮ.  STYKOVÁNÍ KARI SÍTÍ 100/100-8/8MM BUDE PROVEDENO PŘESAHEM - 3 OKA (300MM) V NOSNÉM SMĚRU A 1 OKO (100MM) V NENOSNÉM SMĚRU. DO DNA VÝRUBU BUDE VLOŽENA PERFOROVANÁ DRENÁŽNÍ TRUBKA  250MM A BUDE OPATŘENA GEOTEXTÍLIÍ 300G/M2 + OBSYP ŠD 16/32.  250MM A BUDE OPATŘENA GEOTEXTÍLIÍ 300G/M2 + OBSYP ŠD 16/32. 250MM A BUDE OPATŘENA GEOTEXTÍLIÍ 300G/M2 + OBSYP ŠD 16/32. PO KAŽDÉM ZÁBĚRU BUDE ČELBA ZAJIŠTĚNA STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30-XC2) V TL. 50MM. PŘI PŘERUŠENÍ RAŽBY NA DOBU DELŠÍ, NEŽ 24 HODIN BUDE ČELBA ZAJIŠTĚNA STŘÍKANÝM BETONEM SB30/TYP II/OBOR J2 (C25/30 - XC2) V TL. 70MM S VLOŽENOU KARI SÍTÍ 100/100-8/8MM. SVORNÍKY (UMÍSTĚNÉ PO BOCÍCH) DL.2,5M BUDOU V JEDNOTLIVÝCH POLÍCH HORIZONTÁLNĚ I VERTIKÁLNĚ UKLONĚNÉ O ÚHEL +/- 15°, ABY BYLO DOCÍLENO PROSTOROVÉHO ZAKOTVENÍ. SVORNÍKY BUDOU OPATŘENY INJEKTÁŽNÍ SMĚSÍ NAPŘ. MINOVA JETBLEND. PLÁNOVANÁ ARMATURNÍ ŠACHTA PAROVODU VČETNĚ ZAJIŠTĚNÍ BUDE REALIZOVÁNA PŘED STAVBOU KOLEKTORU (NENÍ SOUČÁSTÍ TÉTO AKCE). TECHNICKÁ KOMORA JE VYSTROJENÍM RÁMŮ UZPŮSOBENA DOMLUVENÝM POZICÍM PROPOJOVACÍCH VRTŮ HORKOVODU. PŘED ZAPOČETÍM RAŽBY TK 123 JE NUTNÉ PROVÉST KOORDINACI SKUTEČNÉ POZICE TĚCHTO CHRÁNIČEK. NA POVRCHU NAD RAŽBOU V PŮDORYSNÉM ROZSAHU RAŽBY + 1,5M NA KAŽDOU STRANU BUDE PROVEDENO MOBILNÍ (POSUVNÉ) OPLOCENÍ TAK, ABY NAD MÍSTEM RAŽBY BYL OMEZEN POHYB A ZATÍŽENÍ. V PŘÍPADĚ HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO DOMLUVĚ S GEOLOGEM STAVBY NAVRHNE PŘÍSLUŠNÁ OPATŘENÍ - NAPŘ. ZMĚNU TECHNOLOGIE RAŽBY, INJEKTÁŽE, SVORNÍKY, ZAJIŠTĚNÍ ČELBY, APOD. JE-LI V PROJEKTOVÉ DOKUMENTACI UVEDENA OBCHODNÍ ZNAČKA JAKÉHOKOLIV MATERIÁLU, VÝROBKU NEBO TECHNOLOGIE, MÁ TENTO NÁZEV POUZE INFORMATIVNÍ CHARAKTER. PRO OCENĚNÍ A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ ODPOVÍDAJÍ POŽADAVKŮM DOKUMENTACE. JEDNÁ SE O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM ZHOTOVITELEM, KDE BUDOU ZOHLEDNĚNY JEHO TECHNICKÉ MOŽNOSTI, TECHNOLOGICKÉ POSTUPY A ZVYKLOSTI PŘI POUŽITÍ KONKRÉTNÍCH MATERIÁLŮ/VÝROBKŮ.
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