DETAILY MADLA CHODNIKU
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POZNAMKA:

— ZABRADLI BUDE DODANO Z JEDNOTLIVYCH DILCU STAVEBNICOVEHO SYSTEMU
URCENEHO K MONTAZI NA STAVBE. ZABRADLI BUDE PROVEDENO Z MATERIALU NEREZ

VSKOVY o AISI 304 S POVRCHOVOU UPRAVOU BROUSENIM.
| Jrag  LOM 257 VYSKOWY — VYSKOVE A SMEROVE LOMY MADEL BUDOU PROVEDENY OHYBEM PRI VYROBE
3T 8 LOM 2.9 — PRED ZHOTOVENIM MADEL ZABRADLI JE TREBA OVERIT ROZMERY A ROZTECE
AN BETONOVYCH PATEK A ZIDEK, A ROZMERY MADEL PRIZPUSOBIT PRIPADNYM ODCHYLKAM
B S X OPROTI NAVRHU.
.
g Q Q NAVRHL/VYPRACOVAL: ZODPOVEDNY IF’ROJEKTANT.: VEDOUCI PROJlEKTANT: TECHNICKA KONTROLA:
AN N ING. HALOUZKA ING. LAZAREK, DiS. | ING. LAZAREK, DiS. | ING. ZEZULA /Bm'ajekt
V4 © S Y 1) L s.r.o.
7777777777777777777777777 ) & —— ’ Mojmirovo ném. 3105/6a, 612 00 Brno
1354 I/ 90 1041 I, Kral: Jihomoravsky KATASTR. UZEM:  Ponava IC: 29262747, TEL.: 605 114 896
M OBJEDNATEL: Statutarni mésto Brno
Dominikdnské namésti 1, 601 67 Brno DATUM: 01/2020
AKCE: "
STAVBA 25 METROVEHO BAZENU MPS LUZANKY STUPER: DPS
10200 KOMUNIKACE A ZPEVNENE PLOCHY FORMAT: 10xA4
MERITKO: CiSLO PRILOHY:
VYKRES MADEL 1:50, 1:10 D.3.8.
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